
1
0
4
0

-0
.
2
1

-0
.
1
5

1
0
0
0

-0
.
4

-0
.
3

外
套

5
0
0

-0
.
1
0

-0
.
0
5

4
8
0

-0
.
1
0

-0
.
0
5

50 +0.15
+0.25

9
2
0

-0
.
4

-0
.
3

120 +0.1
+0.2

2
4
8

±
0
.
0
5

9
9
6

-0
.
4

-0
.
3

9
0
0

1030

150

980

9
6
0

-0
.
4

-0
.
3

880

250

515

60

120

R5

25

250

6
0

M42 70

250

两边对称M20 40

30 30° X 

1055

50

内
衬

4
8
0

-0
.
7
5

+0
.
8
0

内
衬

5
0
0

-0
.
7
5

+0
.
8
0

3
1
0

5

3x 8

2
3
0

定位孔两边对称
深度40

0.8

3.2

0.8

钢材要求：内部组织均匀、无杂渣、裂纹1.
、气孔等缺陷；

粗车各尺寸留余量热处理；2.
内衬外套过盈配合为1.5%~2.0%3.
热处理：46~49HRC/40~42HRC；4.
锐边倒钝。5.

其余：
6.3
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